m MESSE GRINDTEC

Innenrundschleifmaschine

Die Werte von Voumard in Metall gegossen

Die Hardinge-Tochter Voumard lanciert zur GrindTec das wegweisende Plattformkonzept
»Woumard 1000«. Eine High-End-Maschinenlosung fir anspruchsvolles Innenrundschleifen.
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1 Konzipiert fiir bis zu 300 mm lange Werkstiicke mit bis zu 300 mm Schwingkreisdurch-
messer: die neue Innenrundschleifmaschine Voumard 1000, prasentiert unter anderem

von Roland Ackermann, President Hardinge Europe (© Hanser)

eit 2014 gehort Voumard zur

Hardinge Gruppe. Dort sind un-

ter der Marke Kellenberger die
Kompetenzen bei der Hartfeinbearbei-
tung zusammengefiihrt. Voumard steht
dabei fiir universelles und hochvolumi-
ges Innenschleifen komplexer Werkstii-
cke auf Systemlosungen. »Das komplett
neu entwickelte Plattformkonzept
>Voumard 1000« soll den Grundstein
dafiir legen, Voumards Spitzenposition
bei der Innenschleifbearbeitung ange-
sichts zunehmend komplexer Aufgaben
zu festigen«, betonte Roland Acker-
mann, President Hardinge Europe, bei
der Maschinenprisentation im Januar.

Synergien in der Gruppe genutzt
Bernard Gschwend, Leiter Forschung
und Entwicklung Schleifen bei Hardinge,
wertet die Innovation wie folgt: »Dank
ihres kompakten, modularen Aufbaus
und des zum Patent angemeldeten Hy-
drolin-Achskonzepts setzt sie MaB3stidbe
in puncto Qualitat, Anwendungsflexibi-
litdt, einfache Bedienung, kurze Riist-
zeiten und Konfigurationskonzept. «

Die wesentlichen Vorziige der Neu-
heit, die synergetisch die Erfahrungen
von Kellenberger und Voumard vereint:

Plattformkonzept: auf einer Basis
lassen sich unterschiedliche Baulidngen
und Anforderungen konfigurieren

Kinematik: flexibel gestaltbar mit
zwei Linear- und zwei Rotationsachsen;
da es keiner Nebenachsen mehr bedarf,
ist das 4-Achs-Simultanschleifen mog-
lich. Hervorzuheben sind die beiden
hydrostatischen B-Achsen (B1 mit
Spindelrevolver, B2 mit Tischrevolver).
Der Spindelrevolver ist mit einem kom-
pakten Schleifspindelkopf mit flexibler
Spindelanordnung ausgeriistet. Der
Tischrevolver kann optional mit einem
Werkstiickspindelstock und einer hoch-
genauen Rotationsachse (C-Achse) in-
Kklusive Torquemotor ausgeriistet wer-
den (was das Unrundschleifen erlaubt)

Hydprostatik: die Hydrolin-Fiih-
rungen kombinieren die Vorziige der
Hydrostatik wie Reibungs-, Slip-Stick-,
VerschleiB- und Wartungsfreiheit, hohe
Steifigkeit und gute Dampfung mit den
Vorziigen direkt angetriebener Linear-
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2 Hydrostatisch gefiihrte Kinematik und
grofziigiger Arbeitsraum: Blick in die Vou-
mard 1000 (© Hanser)

motoren wie Wiederhol- und Positio-
niergenauigkeit, Konturtreue, Prozess-
sicherheit sowie Dynamik
Zugdnglichkeit: die verfahrbare
X-Achse und die schwenkbare B2-Achse
(90/180°) verbessern den Zugang zum
Werkstiick. Ein integriertes Handling-
system ist optional erhéltlich
Abrichtkonzept: drei Abrichtwerk-
zeugplitze sorgen fiir kollisionsfreies
Abrichten und erméglichen ein groBe-
res Teilespektrum
Steuerung/Software: bewihrte
Voumard-Features fiir Innenschleifope-
rationen wurden in die Fanuc-31i-
Steuerung integriert. Durchgingige Be-
dienerunterstiitzung in neu gestalteter
Touch-Oberflache mit erweitertem
Funktionsumfang (integrierte automa-
tische Technologieberechnung). Die
Blue Solution mit Object Guide unter-
stiitzt auch Bediener ohne Program-
mierkenntnisse. Die Black CAM Soluti-
on ergdnzt die Programmierung fiir
Profile und unrunde Partien = da
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